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UAB „EKOLOGINIS SERVISAS”

Duomenys kaupiami ir saugomi Juridinių asmenų registre, kodas 302829127, PVM m. k. LT100007107512,
  Savanorių pr. 349a, LT-49425 Kaunas. Tel. (8-37) 312789, faks. (8-37) 313565, el. p. info@ekoservisas.lt

UAB „DOVAINA“ (UOLĖS G. 16, DOVAINONIŲ KM., KAIŠIADORIŲ R.) PLANUOJAMOS ŪKINĖS VEIKLOS METU SUSIDARANČIŲ APLINKOS ORO TERŠALŲ ĮVERTINIMAS

Atliko: Aplinkos inžinierius Aurimas Dovidaitis tel. 868643377, info@ekoservisas.lt

A.V.
Kaunas, 2017
UAB „DOVAINA“ esama gamybinė ūkinė veikla – maisto pramonei skirtų įrenginių (duonos gaminių pjaustymo, paruošimo, pakavimo) gamyba, nestandartinių metalo konstrukcijų gamyba iš juodojo metalo ar plieno, laivų vairų plunksnų gamyba.

Pagal atliktą taršos šaltinių inventorizaciją, kuomet buvo nustatyta esama padėtis, buvo gauta:

Iš viso į aplinkos orą išmetamų teršalų kiekis – 0,386 t, organizuotų aplinkos oro taršos šaltinių skaičius – 9. Visi esamos padėties duomenys pateikti taršos šaltinių inventorizacijos ataskaitoje.
Metalo apdirbimo ceche atliekami įvairūs apdirbimo darbai. Šiame ceche įrengtos metalo tekinimo, pjovimo, lenkimo staklės. Šių operacijų metu teršalų į aplinkos orą nesusidaro. Taip pat šiame ceche esančioje dažymo kameroje atliekamas gaminių dažymas – gruntavimas. Per taršos šaltinį 001 (dažymo kamera) į aplinkos orą patenka heksametilendiizocianatas, 1-metil-2-metoksietilacetatas, butilacetatas, 1-metoksi-2-propanolis, fenolis, solventnafta, etilbenzenas, ksilenas, kietosios dalelės (C) ir kiti LOJ. Kietųjų dalelių, ksileno ir butilacetato išsiskyrimai buvo nustatyti laboratorinių matavimų metu, likusieji teršalai įvertinti skaičiavimo būdu. Dažymas atliekamas aukšto slėgio beoriu dažymo aparatu, kuris išvysto 240 barų slėgį. Beorio purškiamojo dažymo technologija suteikia galimybę naudoti didesnio klampumo dažus ir užtikrinti geresnę dažymo kokybę. Dažomi paviršiai padengiami epoksidiniais, cinko gruntais, epoksidiniais poliuretaniniais dažais. Taip pat dažoma ir oriniu pistoletu. Dažymo kameroje įrengtas kasetinis filtras, kuris sulaiko didžiąją dalį kietųjų dalelių (dažų aerozolių).
Metalo apdirbimo ceche esančioje spec. kameroje atliekamas metalo ir plieno gaminių valymas srautinio metalo valymo mašina „DIMA“. Įvairūs plieno vienetai patalpinami į kamerą, kurioje specialiu abrazyvu (šratais) ir suspaustu oru vykdomas plieno paviršiaus valymas nuo rūdžių, paviršius pašiaušiamas prieš dažymą, taip išgaunant matinį jo paviršių. Kameroje susidariusios plieno ir panaudoto abrazyvo dulkės per grindyse įrengtas spec. oro ištraukimo angas ištraukiamos ir patenka į srautinio metalo valymo mašinos filtrus. Filtruose dulkės nusodinamos, oras išvalomas ir išvalytas grąžinamas atgal į metalo valymo kamerą, taip užtikrinant ištraukto oro kompensavimą. Iš šios mašinos teršalų į aplinkos orą nesusidaro.

Mažų gabaritų metalo gaminiai valomi rankinio smėliavimo mašinoje. Smėliavimui naudojamas kvarcinis smėlis ir suspaustas oras. Smėliavimo metu dalis susidariusių smėlio dulkių (kietųjų dalelių C) per taršos šaltinį 002 patenka į aplinkos orą.

Surinkimo ceche atliekamas įrenginių surinkimas, komplektavimas, suvirinimo darbai. Suvirinimo darbai atliekami ant specialaus stalo, nuo stalo įrengta ištraukiamoji vent. sistema. Per šią sistemą (taršos šaltinis 003) į aplinkos orą patenka suvirinimo metu susidarę teršalai (anglies monoksidas, azoto oksidai, geležies, mangano ir chromo oksidai). Suvirinimo metu naudojama suvirinimo viela ir spec. dujos.

Surinkimo cecho patalpų šildymui įrengti gamtinėmis dujomis kūrenami spinduliniai šildytuvai – kaloriferiai. Trys vienetai po 17 kW galingumo (taršos šaltiniai 004, 005, 006), vienas 35 kW – taršos šaltinis 007, vienas 37 kW – taršos šaltinis 008. Buitinėms reikmėms reikalingo karšto vandens ruošimui naudojamas vandens šildymo katilas „IMMERGAS VICTRIX“ 37 kW (taršos šaltinis 009), kūrenamas gamtinėmis dujomis. Per šiuos taršos šaltinius gamtinių dujų degimo metu į aplinkos orą patenka anglies monoksidas ir azoto oksidai.
Planuojamos ūkinės veiklos metu numatomas gamybos apimčių padidėjimas 3 kartus, planuojama statyti naujas patalpas, kuriose bus vykdoma: 
· Įrenginys Nr.1. Lazerinės pjovimo staklės. Detalių ir ruošinių pjovimas iš lakšto 3000 mm x 1500 mm lazerio pagalba. Pjaunamų detalių storiai priklauso nuo metalo rūšies – juodas plienas iki 20 mm , nerūdijantis plienas ir aliuminis iki 15 mm, bronza ir varis iki 8 mm. Lazerinio pjovimo metu į aplinkos orą bus išmetama anglies monoksidas, azoto oksidai, geležies ir mangano oksidai;
· Įrenginiai Nr.2., Nr.3. Detalių lankstymas programinėmis lankstymo staklėmis. Maksimalus lankstomos detalės ilgis 3100 mm, lenkimo jėga 1500 KN. Aplinkos oro teršalų nesusidarys;
· Įrenginiai Nr.4., Nr.5. Detalių tekinimas CNC programinėmis tekinimo staklėmis su aktyviais įrankiais. Maksimalūs detalės gabaritai Ø 480 mm x L 720 mm. Aplinkos oro teršalų nesusidarys.
· Įrenginys Nr.6. Detalių apdirbimas CNC frezavimo staklėmis. Maksimalūs detalės gabaritai 800 x 480 x 520 mm. Aplinkos oro teršalų nesusidarys;
· Įrenginys Nr.7. Detalių tekinimas universaliomis tekinimo staklėmis. Maksimalūs detalės gabaritai Ø 300 mm x L 1500 mm. Aplinkos oro teršalų nesusidarys;
· Įrenginys Nr.8. Detalių apdirbimas universaliomis frezavimo staklėmis. Maksimalūs detalės gabaritai 600 x 400 x 520 mm. Aplinkos oro teršalų nesusidarys;
· Įrenginys Nr.9. Ruošinių pjovimas metalo pjovimo staklėmis. Maksimalūs pjaunamų detalių  gabaritai: cilindrinis ruošinys nuo Ø 10 mm iki Ø 280 mm, stačiakampis 300 mm x 280 mm. Aplinkos oro teršalų nesusidarys;
· Nr.10. Dujų aikštelė. Dujų aikštelė reikalinga technologinių dujų sandėliavimui, kurios bus naudojamos metalo lazeriniui – plazminiui pjaustymui.
· Bus įrengti trys dujiniai šildytuvai patalpų šildymui ir karšto vandens ruošimui. į Aplinkos orą bus išmetama anglies monoksidas, azoto oksidai.

Sekančiame paveiksle pateikiama planuojamų patalpų išsidėstymo schema.
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Teršalų išsiskyrimų skaičiavimas atliekant suvirinimo darbus
Pagal literatūrą „Teršalų, išmetamų į atmosferą iš pagrindinių technologinių mašinų gamybos ir karinio-pramoninio komplekso įrenginių, normatyviniai rodikliai. Charkovas, 1997 (2 dalys) (rusų kalba: „Udielnyjie pokazatieli obrazovanija vriednych vieščiestv, vydieliajuščichsia v atmosfieru ot osnovnych vidov tiechnologičieskogo oborudovanija priedprijatij mašinostrojienija i vojienno-promyšliennogo komplieksa. Charkov, 1997.“)“ psl. 123 ir 131, 7.1 lentelę suvirinimo metu į aplinkos orą išsiskiriantys teršalų kiekiai pateikiami sekančioje lentelėje. Pagal šią metodiką lentelėje pateikiamas kiekvieno teršalo susidarymas gramais, sunaudojus 1 kg suvirinimo vielos. Planuojamas sunaudoti suvirinimo vielos kiekis 1000 kg. Lentelėje apskaičiuojami teršalų kiekiai t/m. Vidutiniai momentiniai išmetimai apskaičiuojami taršos šaltiniui pagal darbo laiką, kai darbo laikas – 2016 val./metus.
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Table 319 Tier 2 emission factors for source category 1.A.4.b.1, boilers burning natural gas

ior 2 emission factors
Tode TName
NFR Source Category | 141 | Residenial planis
Fuel Natural Gas
SNAP (T appiicablo)
Technologles/Praciices | Smal (Snge houserold scale. capaciy <=50 KU balers
Reglon or regional A
conditions
‘Abatement echnologies | A
Notapplicable POBHCE
Notestimated 1N
Polluant Vaite | UR | 95% confidence Reforonce,
intorval
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O, 7 [gor 2 55 [DGE ooy
oo 2 [gior & 420G (oo
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0 54 |%oiPil| 27 1 [ Fildemann ot al (1991, MuEair (1981)
) 00075 |mg/oJ | 000075 | 010030 [ Nielsen ol a (2073
(] 000025 [mg/6. | 000013 | 0,00080 | Nielsen et al (2013)
Hy 01 |mg/ol | 0003 | 068 |Nelseneial (2010)
As 012 [mgGJ | 0060 | 026 | Nelsen ef al (2013)
o 00078 [mg/6. | 000038 | 00015 | Nielsen el al (2013)
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N 000051 [mg/6 | 000026 | 00010 | Nielsen el al (2013)
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PoOOT 5 [nok 080 | 25 |UNEP 005
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Suvirinimo metu susidarantys teršalai

	Pavadinimas
	Geležies (III)
 oksidas
	Mangano (IV)
 oksidas
	Chromo oksidas
	Azoto oksidai
	Anglies monoksidas

	
	
	
	
	
	

	
	g/kg
	t/m
	g/kg
	t/m
	g/kg
	t/m
	g/kg
	t/m
	g/kg
	t/m

	Suvirinimo viela
	7,48
	0,0075
	0,50
	0,0005
	0,02
	0,00002
	0,70
	0,0007
	2,90
	0,0029


Teršalų išsiskyrimų skaičiavimas metalo plazminio pjaustymu metu
Pagal literatūrą „Teršalų, išmetamų į atmosferą iš pagrindinių technologinių mašinų gamybos ir karinio-pramoninio komplekso įrenginių, normatyviniai rodikliai. Charkovas, 1997 (2 dalys) (rusų kalba: „Udielnyjie pokazatieli obrazovanija vriednych vieščiestv, vydieliajuščichsia v atmosfieru ot osnovnych vidov tiechnologičieskogo oborudovanija priedprijatij mašinostrojienija i vojienno-promyšliennogo komplieksa. Charkov, 1997.“)“ psl. 142 - 149 7.2 lentelę plazminio pjovimo metu į aplinkos orą išsiskiriantys teršalų kiekiai pateikiami sekančioje lentelėje gramais pjaunamo plieno metro. Lentelės 3, 5, 7, 9 stulpeliuose apskaičiuojami teršalų kiekiai t/m. Vidutiniai momentiniai išmetimai apskaičiuojami pagal darbo laiką, kai per metus – 2016 val.
Plazminio pjaustymo metu susidarantys teršalai

	Pavadinimas
	Geležies (III)
 oksidas
	Mangano (IV)
 oksidas
	Azoto oksidai
	Anglies monoksidas

	
	
	
	
	

	
	g/pjaunamo metro
	t/m
	g/pjaunamo metro
	t/m
	g/pjaunamo metro
	t/m
	g/pjaunamo metro
	t/m

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Plazminis plieno pjovimas, kai lakšto storis iki 20 mm
	8,73
	0,0873
	0,27
	0,0027
	2,40
	0,024
	2,93
	0,0293


Teršalų išsiskyrimų skaičiavimai deginant gamtines dujas (šildymo reikmėms)
[image: image7.png]Į aplinkos orą išsiskiriančių teršalų kiekių skaičiavimas atliekamas remiantis Europos aplinkos agentūros į atmosferą išmetamų teršalų apskaitos metodika (EMEP/CORINAIR Air pollutant emission inventory guidebook) atliktais skaičiavimais. Šildymui sunaudojamas metinis gamtinių dujų kiekis priimamas – 1000 MWh
Metinis išmetamo į aplinkos orą teršalo kiekis:
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E – duoto teršalo išmetimo vertė, t;

AR – sudeginto kuro šiluminė vertė, GJ;

EF – duoto teršalo emisijos faktorius;

Toliau skaičiavimai atliekami naudojant (1) formulę.
 Pagal 3-19 lentelę (54 psl.):
Apskaičiuojamas šilumos kiekis GJ:
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Metinis išmetamo į aplinkos orą anglies monoksido kiekis:
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Metinis išmetamų į aplinkos orą azoto oksidų kiekis:
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Lakiųjų organinių junginių išsiskyrimas 

Išsiskiriančių LOJ teršalų, naudojant dažus, gruntus ir kitas medžiagas, kiekiai apskaičiuoti ir pateikti sekančioje lentelėje.

Lentelėje apskaičiuoti LOJ kiekiai pagal naudojamų cheminių medžiagų saugos duomenų lapuose (žr. prieduose)  pateiktas procentines medžiagų sudėtis ir jų planuojamą sunaudoti kiekį per metus. Išsiskiriančių LOJ kiekiai apskaičiuoti t/m. 5 – tame stulpelyje apskaičiuotas teršalo kiekis (t/metus). 6 – tame stulpelyje apskaičiuotas suminis teršalo kiekis, išsiskiriantis per taršos šaltinį. 7 – taršos šaltinio darbo laikas val./metus. 8 – tame lentelės stulpelyje teršalų vidutinis momentinis išsiskyrimas.
	Produkto pavadinimas
	Sunaudo-
jimas, t/metus
	Sudedamosios dalies
pavadinimas
	Sudedamosios dalies kiekis,
t/metus
	Teršalo kiekis, t/m 
	Suminis teršalo kiekis per taršos 
šaltinį, %
	Taršos šaltinio darbo laikas, val./metus
	Teršalo momentinis išsiskyrimas, 
g/s

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	Dvikomponenčiai poliuretaniniai dažai "Temadur 50"
	0,400
	Ksilenas 18%
	0,072
	0,072
	0,182
	2016
	-

	
	
	hidroksilo poliakrilatas 38%
	0,152
	-
	-
	
	-

	
	
	LOJ 15%
	0,060
	0,060
	0,084
	
	0,01157

	
	
	aliuminio milteliai 5%
	0,020
	-
	-
	
	-

	
	
	bis (1,2,2,6,6-
pentamethyl-4 piperidil) sebacatas 0,5%
	0,002
	-
	-
	
	-

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Kieta dalis 23,5%
	0,094
	-
	-
	
	-

	Epoksidinis gruntas "Temacoat GPLS Primer"
	0,200
	LOJ 12%
	0,024
	0,024
	-
	
	-

	
	
	Ksilenas 7%
	0,014
	0,014
	-
	
	-

	
	
	epoksidinės dervos 18%
	0,036
	-
	-
	
	-

	
	
	Fenolis 15%
	0,030
	0,030
	0,077
	
	0,01061

	
	
	Etilbenzenas 2%
	0,004
	0,004
	0,016
	
	0,00220

	
	
	polimeras su formaldehidu 2%
	0,004
	-
	-
	
	-

	
	
	tricinko bis ortofosfatas 1%
	0,002
	-
	-
	
	-

	
	
	Kieta dalis 37%
	0,074
	-
	-
	
	-

	
	
	1-metoksi-2-propanolis 6%
	0,012
	0,012
	0,028
	
	0,00386

	Epoksidinis gruntas "Temacoat RM 40"
	0,200
	Ksilenas 15%
	0,030
	0,030
	-
	
	-

	
	
	epoksidinė derva 15%
	0,030
	-
	-
	
	_

	
	
	Fenolis 15%
	0,030
	0,030
	-
	
	-

	
	
	1-metoksi-2-propanolis 3%
	0,006
	0,006
	-
	
	-

	
	
	Kieta dalis 49%
	0,098
	-
	-
	
	-

	
	
	Etilbenzenas 3%
	0,006
	0,006
	-
	
	-


	Epoksidinis gruntas
 "Temacoat 
GPL-S Primer"
	0,2
	Solventnafta 15%
	0,030
	0,030
	0,179
	2016
	0,02459

	
	
	cinko fosfatas 2%
	0,004
	-
	-
	
	-

	
	
	Ksilenas 7%
	0,014
	0,014
	-
	
	-

	
	
	1-metoksi-2-propanolis 5%
	0,010
	0,010
	-
	
	-

	
	
	benzenas 0,1%
	0,000
	0,000
	0,000
	
	-

	
	
	formaldehidinė derva 3%
	0,006
	-
	-
	
	-

	
	
	epoksidinė derva 15%
	0,030
	-
	-
	
	-

	
	
	Kieta dalis 49,9%
	0,100
	-
	-
	
	-

	
	
	Etilbenzenas 3%
	0,006
	0,006
	-
	
	-

	Kietiklis "Hardener 008"
	0,100
	Ksilenas 39%
	0,039
	0,039
	-
	
	-

	
	
	riebalų rūgštys 39%
	0,039
	-
	-
	
	-

	
	
	2,4,6-tri(dimetilaminometil)fenolis14%
	0,014
	0,014
	-
	
	-

	
	
	bis [(dimetilamino) metil] fenolis3%
	0,003
	0,003
	-
	
	-

	
	
	trietilentetraminas 5%
	0,005
	-
	-
	
	-

	Skiediklis
 "Temadur accelerator"
	0,450
	Solventnafta 33%
	0,149
	0,149
	-
	
	-

	
	
	dibutilalavo dilauroatas 1%
	0,005
	-
	-
	
	-

	
	
	Butilacetatas 33%
	0,149
	0,149
	0,156
	
	-

	
	
	1-metil-2-metoksietilacetatas 33%
	0,149
	0,149
	0,166
	
	0,02280

	Kietiklis "Hardener 008 7590"
	0,100
	1-metil-2-metoksietilacetatas 17%
	0,017
	0,017
	-
	
	-

	
	
	Ksilenas 13%
	0,013
	0,013
	-
	
	-

	
	
	n-Butilacetatas 7%
	0,007
	0,007
	-
	
	-

	
	
	etilbenzenas 3%
	0,003
	0,003
	-
	
	-

	
	
	heksametilendiizocianatas 60% 
	0,060
	0,060
	0,060
	
	0,00827


Esamų ir planuojamų stacionariųjų taršos šaltinių fiziniai duomenys
	Taršos  šaltiniai
	Išmetamųjų dujų rodikliai

pavyzdžio paėmimo (matavimo) vietoje
	

	pavadinimas
	Nr.
	koordinatės
	aukštis,

m
	Išmetimo angos matmenys, m
	Srauto greitis m/s
	Temperatūra

° C
	Tūrio debitas Nm3/s
	Teršalų išmetimo trukmė val./m

	
	
	X
	Y
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	Dažymo kamera
	001
	6078455
	516297
	11,0
	Ø 0,5
	18,6
	14,1
	3,45
	2016

	Rankinio smėliavimo mašina
	002
	6078459
	516306
	2,5
	Ø 0,1
	6,5
	12,9
	0,05
	2016

	Ištraukiamoji sistema nuo 
	003
	6078551
	516243
	4,0
	Ø 0,2
	3,9
	18,7
	0,11
	2016

	suvirinimo stalo
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Dujinis kaloriferis (spindulinis 
	004
	6078549 
	516247
	4,0
	Ø 0,1
	3,6
	121,3
	0,019
	3600

	šildytuvas)  17 kW
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Dujinis kaloriferis (spindulinis 
	005
	6078562
	516229
	4,0
	Ø 0,1
	4,0
	135,7
	0,021
	3600

	šildytuvas)  17 kW
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Dujinis kaloriferis (spindulinis 
	006
	6078560
	516231
	4,0
	Ø 0,1
	3,9
	129,8
	0,020
	3600

	šildytuvas)  17 kW
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Dujinis kaloriferis (spindulinis 
	007
	6078563
	516203
	3,0
	Ø 0,1
	4,1
	133,1
	0,021
	3600

	šildytuvas)  35 kW
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Dujinis kaloriferis (spindulinis 
	008
	6078521
	516250
	4,0
	Ø 0,1
	4,2
	128,8
	0,022
	3600

	šildytuvas)  37 kW
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Vandens šildymo katilas 
	009
	6078519
	516260
	3,5
	Ø 0,1
	3,9
	119,7
	0,021
	3600

	  „IMMERGAS VICTRIX“
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	37 kW
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Planuojamas plazminio pjovimo pjaustymas*
	010
	 6078502
	516307
	10,0
	Ø 0,5
	3,0
	0
	-
	2016

	Suvirinimo darbai*
	011
	6078478
	516330
	10,0
	Ø 0,5
	3,0
	0
	-
	2016

	Patalpų šildymo katilinė (pakabinamas 24 kW dujinis katilas)*
	012
	6078470
	516355
	10,0
	Ø 0,5
	3,0
	0
	-
	3600

	Dujinis spindulinis šildytuvas 71 kW
	013
	6078490
	516312
	10,0
	Ø 0,5
	3,0
	0
	-
	3600

	Dujinis spindulinis šildytuvas 71 kW
	014
	6078479
	516325
	10,0
	Ø 0,5
	3,0
	0
	-
	3600


  *-taršos šaltinių fiziniai duomenys gali būti tikslinami aplinkos oro taršos šaltinių ir iš jų išmetamų teršalų inventorizacijos atlikimo metu, kadangi nėra aiškiai numatytos naujų taršos šaltinių vietos, aukščiai ir kiti parametrai.

Planuojama tarša į aplinkos orą
	Taršos šaltiniai


	Teršalai
	Planuojama tarša

	pavadinimas
	Nr.
	pavadinimas
	kodas
	vienkartinis dydis
	metinė t/metus

	
	
	
	
	vnt.
	vidut.
	maks.
	

	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Dažymo kamera
	001
	Kietosios dalelės (C)
	4281
	g/s
	0,02450
	0,03174
	0,178

	
	
	Ksilenas
	1260
	g/s
	0,01390
	0,01559
	0,101

	
	
	Etilbenzenas
	763
	g/s
	0,00220
	0,00220
	0,016

	
	
	LOJ 
	308
	g/s
	0,01157
	0,01157
	0,084

	
	
	Solventnafta
	1820
	g/s
	0,02459
	0,02459
	0,179

	
	
	Fenolis
	846
	g/s
	0,01061
	0,01061
	0,077

	
	
	1-metoksi-2-propanolis
	308
	g/s
	0,00386
	0,00386
	0,028

	
	
	butilacetatas
	367
	g/s
	0,01511
	0,01642
	0,110

	
	
	1-metil-2metoksietilacetatas
	308
	g/s
	0,02280
	0,02280
	0,166

	
	
	heksametilendiizocianatas
	7435
	g/s
	0,00827
	0,00827
	0,060

	
	
	
	
	
	
	
	

	Rankinio smėliavimo mašina
	002
	Kietosios dalelės (C)
	4281
	g/s
	0,00153
	0,00196
	0,011

	
	
	
	
	
	
	
	

	Ištraukiamoji sistema nuo 
	003
	Anglies monoksidas (C)
	6069
	g/s
	0,00020
	0,00020
	0,00145

	suvirinimo stalo
	
	Azoto oksidai (C)
	6044
	g/s
	0,00005
	0,00005
	0,00035

	
	
	Chromo oksidai
	2721
	g/s
	0,0000014
	0,0000014
	0,00001

	
	
	Mangano oksidai
	3516
	g/s
	0,00003
	0,00003
	0,00025

	
	
	Geležies oksidai
	3113
	g/s
	0,00103
	0,00103
	0,0075

	
	
	
	
	
	
	
	

	Dujinis kaloriferis (spindulinis 
	004
	Anglies monoksidas (A)
	177
	mg/Nm3
	22,6
	30,1
	0,0088

	šildytuvas)  17 kW
	
	Azoto oksidai (A)
	250
	mg/Nm3
	188,7
	193,1
	0,01678

	
	
	
	
	
	
	
	

	Dujinis kaloriferis (spindulinis 
	005
	Anglies monoksidas (A)
	177
	mg/Nm3
	22,8
	25,3
	0,0088

	šildytuvas)  17 kW
	
	Azoto oksidai (A)
	250
	mg/Nm3
	172,7
	179,9
	0,01678

	
	
	
	
	
	
	
	

	Dujinis kaloriferis (spindulinis 
	006
	Anglies monoksidas (A)
	177
	mg/Nm3
	13,5
	15,1
	0,0088

	šildytuvas)  17 kW
	
	Azoto oksidai (A)
	250
	mg/Nm3
	166,9
	170,2
	0,01678

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


Planuojama tarša į aplinkos orą









 
	Taršos šaltiniai


	Teršalai
	Planuojama tarša

	pavadinimas
	Nr.
	pavadinimas
	kodas
	vienkartinis dydis
	metinė t/metus

	
	
	
	
	vnt.
	vidut.
	maks.
	

	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Dujinis kaloriferis (spindulinis 
	007
	Anglies monoksidas (A)
	177
	mg/Nm3
	5,8
	10,0
	0,0088

	šildytuvas)  35 kW
	
	Azoto oksidai (A)
	250
	mg/Nm3
	144,9
	147,6
	0,01678

	
	
	
	
	
	
	
	

	Dujinis kaloriferis (spindulinis 
	008
	Anglies monoksidas (A)
	177
	mg/Nm3
	14,1
	14,2
	0,0088

	šildytuvas)  37 kW
	
	Azoto oksidai (A)
	250
	mg/Nm3
	184,9
	185,7
	0,01678

	
	
	
	
	
	
	
	

	Vandens šildymo katilas 
	009
	Anglies monoksidas (A)
	177
	mg/Nm3
	18,9
	19,8
	0,0088

	  „IMMERGAS VICTRIX“
	
	Azoto oksidai (A)
	250
	mg/Nm3
	178,4
	183,1
	0,01678

	37 kW
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Planuojamas plazminio pjovimo 
	010
	Anglies monoksidas (C)
	6069
	g/s
	0,00404
	0,00404
	0,0293

	pjaustymas*
	
	Azoto oksidai (C)
	6044
	g/s
	0,00331
	0,00331
	0,024

	
	
	Mangano oksidai
	3516
	g/s
	0,00037
	0,00037
	0,0027

	
	
	Geležies oksidai
	3113
	g/s
	0,01203
	0,01203
	0,0873

	
	
	
	
	
	
	
	

	Suvirinimo darbai*
	011
	Anglies monoksidas (C)
	6069
	g/s
	0,00020
	0,00020
	0,00145

	
	
	Azoto oksidai (C)
	6044
	g/s
	0,00005
	0,00005
	0,00035

	
	
	Chromo oksidai
	2721
	g/s
	0,0000014
	0,0000014
	0,00001

	
	
	Mangano oksidai
	3516
	g/s
	0,00003
	0,00003
	0,00025

	
	
	Geležies oksidai
	3113
	g/s
	0,00103
	0,00103
	0,0075

	
	
	
	
	
	
	
	

	Patalpų šildymo katilinė
	012
	Anglies monoksidas (A)
	177
	mg/Nm3
	-
	-
	0,0088

	(pakabinamas 24 kW dujinis katilas)*
	
	Azoto oksidai (A)
	250
	mg/Nm3
	-
	-
	0,01678

	
	
	
	
	
	
	
	

	Dujinis spindulinis šildytuvas 71 kW*
	013
	Anglies monoksidas (A)
	177
	mg/Nm3
	-
	-
	0,0088

	
	
	Azoto oksidai (A)
	250
	mg/Nm3
	-
	-
	0,01678

	
	
	
	
	
	
	
	

	Dujinis spindulinis šildytuvas 71 kW*
	014
	Anglies monoksidas (A)
	177
	mg/Nm3
	-
	-
	0,0088

	
	
	Azoto oksidai (A)
	250
	mg/Nm3
	-
	-
	0,01678

	
	
	
	
	
	
	
	


Planuojamos ūkinės veiklos objekto į aplinkos orą išmetamų teršalų kiekiai, t/metus
	Teršalai


	Planuojama išmesti į aplinkos orą, t/m.

	pavadinimas
	kodas
	iš viso



	
	
	

	1
	2
	3

	
	
	

	Iš viso teršalų:
	9991
	1,395

	Kietosios dalelės (C)
	4281
	0,189

	Anglies monoksidas (A)
	177
	0,079

	Azoto oksidai (A)
	250
	0,151

	Anglies monoksidas (C)
	6069
	0,0322

	Azoto oksidai (C)
	6044
	0,0247

	Chromo oksidai
	2721
	0,00002

	Mangano oksidai
	3516
	0,0032

	Geležies oksidai
	3113
	0,0948

	Ksilenas
	1260
	0,101

	Etilbenzenas
	763
	0,016

	LOJ 
	308
	0,084

	Solventnafta
	1820
	0,179

	Fenolis
	846
	0,077

	1-metoksi-2-propanolis
	308
	0,028

	butilacetatas
	367
	0,110

	1-metil-2metoksietilacetatas
	308
	0,166

	heksametilendiizocianatas
	7435
	0,060


Puslapis 6 iš 15
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PATALPY EKSPLIKACIIA
PAT. PATALPOS PAVADININAS
NR.

1 DIRBTUVES

.02 KORIDORIUS

3 LAIPTYNE

4 ADMINISTRACLIA

wc
.06 KORIDORIUS
7 WC

8 POILSIO KAMBARYS
.09 VYRY ROBINE
0 PRAUSYKLA
1.11 DUSINE
1.12 VYRY SAN. MAZGAS
1.3 TECHNINE PATALPA
114 TECHNINE PATALPA
145 TECHNINE PATALPA - KATILINE
viso:

{rengimai:

1, Lazerings pjovimo stakles

2, Lenkima stakles

3. Lenkima staklés

4. CNC Tekinimo stakies

5. CNC Tekinimo stakles

6. CNC Frezavimo staklés

7. Tekinimo stakiés

8, Frezavimo staklés

9. Juostinés metalo pjovimo stakles
10. Dujy aikitele

PLOTAS
2 m

1177.60
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2,84
5.1

1382.74
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